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MRP использует комплексные данные о 
составе изделий, данные о запасах и 
главный календарный план производства 
для расчета потребности в материалах.

Готовые изделия, которые находятся в 
главном календарном плане производства 
(MPS) раскладываются на спецификации.

Удовлетворение чистой потребности и 
контроль сроков выполнения с учетом 
имеющихся запасов и ожидаемых 
поступлений.

Возможность создания различных 
сценариев и версий внутри сценариев для 
поиска наиболее благоприятного варианта 
и формирования плана на его основе. 

ПРЕИМУЩЕСТВА МОДЕЛИ

Модель «Material Requirements Planning» имеет в своей основе логистическую концепцию MRP, 
которая является одной из наиболее популярных в мире для планирования потребностей в материалах.
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1    Ввод данных в модель.

2 Настройка планирования производства и закупок.

3 Формирование отчетов, позволяющих оценить эффективность построенной модели.

СТРУКТУРА МОДЕЛИ

4

Каждый пользователь в зависимости 
от роли имеет доступ к своим 

элементам модели.



BOM – УПРАВЛЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИЯМИ
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Спецификация состоит из всех 
комплектующих в виде иерархии. 

В группу изделий входят 
изделия, которые состоят из 

списка комплектующих. 



МАРШРУТНЫЕ КАРТЫ
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Маршрутные карты описывают последовательность операций и потраченное время для производства 
изделия вплоть до секунды, что помогает максимально точно рассчитать время, затраченное на логистику.



КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА
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В календарном плане находится 
информация о заказах на производство, 

а фонд времени показывает 
максимальное количество изделий, 
которое может быть произведено.

Это позволяет учитывать не 
только потребность, но и 

возможности производства.



ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА
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На основании введенных данных формируется валовая потребность и план производства.

Модель подскажет, когда и какого объема потребуется 
комплектующих на каждое изделие в соответствии с планом.

Сравнение нескольких версий и 
сценариев плана поможет выявить 

наиболее оптимальные условия.



ПЛАН ЗАКУПОК
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Модель подскажет, когда потребуется сделать заказ комплектующих.

Сводный отчет анализа закупок, 
который можно выгрузить из модели, 

представлен по изделиям, 
комплектующим и поставщикам для 

более детализированного учета.



АНАЛИЗ ЗАГРУЗКИ МОЩНОСТЕЙ
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Модель помогает отслеживать загрузку 
рабочих центров и предупреждает о перегрузе. 
Это помогает более оптимально планировать 

загрузку рабочих центров.



АНАЛИЗ ЗАПАСОВ
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Модель помогает поддерживать страховые запасы в определенном количестве, поведение которых 
будет отличатся в зависимости от метода пополнения выбранного на этапе ввода данных. 



ПРОВЕРКА ОШИБОК
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Модель показывает ошибки, возникшие при планировании 
производства для изделий и комплектующих. 

Типы ошибок



АНАЛИЗ УЗКИХ МЕСТ
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Модель проводит оценку 
рабочих центров и помогает 
определить, на каком из них 

требуется перераспределение 
производственных операций.



ДО СКОРОЙ ВСТРЕЧИ

Адрес: 125504, г. Москва, 
Дмитровское шоссе, д. 81, 35/2

Электронная почта: info@optimacros.com
Веб-сайт: https://optimacros.ru

mailto:info@optimacros.com
https://optimacros.ru/
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