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Цели проекта

Упорядочивание справочников, хранение 
мастер-данных в одном месте

Автоматизация рутинных аналитических 
процессов (сбор, агрегирование и т.п.)

Автоматическое формирование 
аналитических метрик по каждому 
показателю станка

Возможность использования 
ретроспективных данных для расчета 
контрольных границ и прочих метрик

Отказ от большого количества Excel файлов, 
консолидирующихся по разной логике

Возможность анализировать 
агрегированные данные по производству

Анализ данных в любом разрезе 
(количественные и качественные 
показатели)

Разграничение прав доступа



О модели

Статистическое управление процессами – метод мониторинга производственного процесса с 
использованием статистических инструментов с целью управления качеством продукции 
непосредственно в процессе производства.

В модели присутствует несколько 
взаимосвязанных блоков:

- ввод значений;

- контрольные карты;

- границы карт;

- прочая отчетность;

- прочие аналитики.



Схема движения данных



Ввод значений - количественные значения

Ввод количественных данных осуществляется вручную или 

путем выборки данных из OLTP.



Ввод значений - химический состав

Ввод данных о химическом составе 

осуществляется на отдельном дашборде.



Ввод значений - импорт из OLTP

Модель позволяет производить 

автоматизированную выгрузку данных на основе 

заданных настроек.



Ввод значений - выборка из OLTP

Вам больше не нужно самостоятельно делать выборку, модель

самостоятельно составит выборку на основе указанных 

настроек.



Ввод значений - качественные значения

Приведена расширенная настройка загрузки 

качественных показателей.



Настройки границ

Настройки границ количественных и качественных показателей

Необходимо ввести данные и исключить выбросы

Модель облегчает контроль введенных данных на предмет выбросов: на основе загруженных данных 

автоматически будут определены экстремальные значения, которые нужно исключить.



Настройки границ

Настройки границ количественных и 

качественных показателей

Предоставлена возможность выбора подгрупп, 

которые участвуют в расчетах контрольных 

границ.



Настройки границ

Существует два варианта установки границы:

• выбранная константа;

• расчет на основе отобранных подгрупп.



Настройки границ

Настройки границ по спецификации ГОСТ

• возможность ввода значений границ по станкам в зависимости от диаметра производимых труб;

• ввод данных осуществляется по установленным в модели параметрам.



Прочий ввод и аналитики

Рейтинги операторов и поставщиков

• антирейтинг операторов;

• рейтинг поставщиков.



Прочий ввод и аналитики

Отчет о состоянии

Расширенная статистика по текущим и историческим ошибкам по станку.



Прочий ввод и аналитики

Отчет по химическому составу

Аналитика по ошибкам, связанным с химическим составом.



Прочий ввод и аналитики

Рассылка сообщений

Больше не нужно осуществлять рассылку 

сообщений вручную, так как модель 

самостоятельно направит все необходимые 

сообщения на почту.



Диаграммы

Диаграмма Парето

Распределение ошибок на основе правила Парето 

(20% факторов дает 80% ошибок).

Реализовано по:

• количественным показателям;

• качественным показателям.



Диаграммы

Диаграмма Бокса - Вискера

• Вертикальная и горизонтальная 

диаграмма Бокса-Вискера.

• Диаграмма Бокса-Вискера

автоматически преобразовывает 

числовые данные и рассчитывает  

квартили, которые показывают 

разброс значений подгрупп.



Карты по количественному признаку

Модель позволяет автоматически осуществить построение контрольных карт Шухарта после ввода значений 

и настроек границ.

Представлены следующие виды карт по количественному признаку:

1. Карта средних.
2. Карта медиан.

3. Карта размаха.
4. Карта стандартных отклонений.



Карты по количественному признаку

Для анализа карт Шухарта и вывода                     
ошибок необходимо настроить количество
точек на карте средних, идущих подряд 
(единственная точка), при наличии которых 
и удовлетворении критерию отклонения 
(описанию), модель будет сигнализировать 
об ошибке в процессе.

Интерфейс платформы позволяет  
автоматически подсвечивать ошибки и 
уведомлять ответственного сотрудника о 
необходимости выбора причины. Данные 
для заполнения собраны в одном месте, что 
ускорит реагирование на сбои в процессе.



Карты по качественному признаку

В модели представлены следующие виды карт по 

качественному признаку:

1. np-карта;

2. c-карта;

3. p-карта;

4. u-карта.

У каждой карты по качественному признаку есть 

таблицы, где заполняются причины выхода 

значения за границы. В таблице «Вывод ошибок по 

карте» найденные отклонения подсвечиваются 

красным.



Количественные карты по фильтрам

Для построения количественных 

карт за несколько дней необходимо 

заполнить «Фильтры 

количественных показателей».

Таким образом, можно построить 

следующие количественные карты:

1. Карта средних.

2. Карта размаха.

Также модель автоматически 

генерирует график распределения, 

который позволяет производить 

более глубокую аналитику.



Качественные карты по фильтрам

Для построения качественных карт 

за несколько дней необходимо 

заполнить «Фильтры качественных 

показателей».

Таким образом можно построить 

следующие качественные карты:

1. np-карта;

2. c-карта;

3. p-карта;

4. u-карта.



Отчеты по ролям

В модели реализованы три роли:

1. Оператор:

• Ввод количественных показателей.

• Ввод качественных показателей.

• Журнал регистрации событий.

2. Технолог:

• Ввод количественных показателей.

• Ввод качественных показателей.

• Журнал регистрации событий.

• Ввод причин отклонений значений.

• Настройка значений ГОСТ.

3. Специалист по качеству:

• Ввод количественных показателей.

• Ввод качественных показателей.

• Настройка границ количественных показателей.

• Настройка границ качественных показателей.



Спасибо
за внимание!

125504, Россия, г. Москва, 
Дмитровское шоссе, д. 81
+ 7 499 609 56 42 
+ 7 926 564 81 79
info@optimacros.ru
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